
Ersatz für Stahlbaupläne KM100 - KM107
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Diese Zeichnung ist urheberrechtlich geschützt.  Vervielfältigung o. Weitergabe an Dritte verboten!
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Neubau einer Sortierhalle mit Betriebsgebäude für
die Rhein-Sieg-Abfallwirtschaftsgesellschaft mbH

Josef-Kitz-Straße 1
53840 Troisdorf

HEILIT Umwelttechnik
Vogelsangerweg 111, 40470 Düsseldorf

02.02.2011

Montage: Binder Hauptschiff

Lin-406 1:150 2010895 KM 08

- ---------- --------------------------------------------------

- ---------- --------------------------------------------------

- ---------- --------------------------------------------------

- ---------- --------------------------------------------------

- ---------- --------------------------------------------------

a 08-02-2011 Lichtband in Achse A'(60cm) & Tor in Reihe 12(18cm) verschoben; Neu positioniert Lin-406

:Bauherr

Zeichnung :

Bauort

Projekt

:

:

Index Datum Änderungen Gez.

Bauherr Entwurfsverfasser

Datum: Name: Maßstab: Auftrags-Nr.: Blatt-Nr.:

Gezeichnet:

Gesehen   :

Ges.

Stahlbeton :  Fertigteile C40/50

Stahlbeton :

Baustoffe nach DIN
Nadelholz

Leimholz

Beton unbew.

:

:

:

Profilstahl

Betonstahl

:

:

:

Betondeckung

 BST 500 S+M

 nom c=   cm

S 235 JR

 C12/15

 Ortbeton C16/20, C20/25, C25/30

NH-C24 (S10 Gkl. II)

GL24c, GL32c (BS11, BS16ks)

Durchw.:

Hinweis Schweißnähte: Alle nicht angegebenen Näht a  = 3.5mm.
min

Diese  Zeichnung  ist  erst  nach  Prüfung  durch  das  zuständige  Bauordungsamt(oder  durch  einen  Prüf.-Ing.)
 bzw.  nach  Erteilung  der  Baugenehmigung  für  die  Ausführung  verbindlich  !
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Da die Werte Mv sehr stark vom Schmiermittel des Gewindes abhängen, ist die Einhaltung dieser
Werte vom Schraubenhersteller zu bestätigen.
Unabhängig vom Schmiermittel des Gewindes und der Auflagerflächen von Mutter und Schraube.
Achtung! Feuerverzinkte HV-Schrauben sind mit den Werten aus Spalte 3 anzuziehen.
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1
2
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4
5
6
7
8

M12
M16
M20
M22
M24
M27
M30
M33

 50
100
160
190
220
290
350
510

 100
 250
 450
 650
 800
1250
1650
2800

 120
 350
 600
 900
1100
1650
2200
3800

 60
110
175
210
240
320
390
560

 10

 50

100

200

M12
bis
M22

M24
bis

M36

lk < 50   -   
 51 < lk < 100         -
101 < lk < 170         -
171 < lk < 240         -

lk < 50   -   
 51 < lk < 100         -
101 < lk < 240         -

180
240
270
360
180
240
270

1/2
2/3
3/4
 1 
1/2
2/3
3/4

kN Nm Nm kN Nm mm

Schraube

  Fv
Kraft
Vorspann-
liche
Erforder-

Anziehmoment Mv
Aufzubringendes

geschmiert
  MoS2

geölt
leicht

momentenschlüssel
Handbetriebener Dreh-

Vorspannkraft
Aufzubringende
Schlagschrauber
Maschineller

1) 2) 2)Fv     Mv
moment
Voranzieh-
bringendes
Aufzu-

    lk
Klemmlänge

winkel
Dreh-

phi

maß
ungs-
Umdreh-

U

   Verfahren
a) Drehmoment-

   Verfahren
b) Drehimpuls-

   Verfahren
c) Drehwinkel-

Vorspannen der hochfesten Schrauben (Güte 10.9) nach dem

1 2 3 4 5 6

Erforderliche Anziehmomente,Vorspannkräfte und Drehwinkel
                 nach DIN 18800 Teil 7, 09.2002

Einsatz von Schraubenverbindungen

Nach dem Anziehen muss das Schraubengewinde bei planmäßig vorgespannten
Verbindungen und bei SL- und SLP- Verbindungen mit zusätzlicher
Zugbeanspruchung mindestens einen Gewindegang über die Mutter herausragen.

In Schraubenverbindungen der Festigkeitsklassen 8.8 und 10.9 sind Scheiben

kopf- und mutterseitig so anzuordnen, dass die Fase nach außen weist.

Es sind grundsätzlich nur Garniturelemente zu verwenden.

Wird eine auf die planmäßige Vorspannkraft vorgespannte Garnitur später
gelöst, dann muss sie ausgebaut und durch eine neue ersetzt werden.

Bei nicht vorwiegend ruhend beanspruchten Verbindungen müssen min. 10%,

der Garnituren des Ausgeführten Anschlusses überprüft werden

(bei Anschlüssen mit weniger als 20 Schrauben min. zwei Verbindungen).

bei vorwiegend ruhend beanspruchten Verbindungen min. 5%

Jaspert, Luca
Bereich hervorheben


